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Trumny maja narodowy styl

[

Produkcja i technologia

Konkurencyjnoéé polskich trumien z Turku (Wielkopolska) na rynku nie-
mieckim jest tak duza, ze produkcja zainteresowata sie nawet niemiecka
telewizja ARD1, ktéra specjalnie przyjechata do Polski nakrecié¢ kilkumi-
nutowy film dokumentalny o firmie Stoltur.

Jan Miller, wspotwlasciciel Stolturu,
ze smutkiem stwierdza, ze nadal pa-
trzy si¢ na Polske jak na ,trzeci Swiat”.
A przeciez, co jest faktem bezspornym,
trumny wytwarzane
w Turku sa niekie-
dy jakosciowo lep-
sze od niemieckich,
a przede wszystkim
od nich tansze.

Produkowane
w Turku od trzech
pokolein trumny
sa konkurencyjne,
a nawet przewyz-
szaja jakoscia wy-
roby europejskie. To
marka, wypracowa-
na tylko i wylacznie
z rodzinnego do-
§wiadczenia i kapi-
tahu jest znana i roz-
poznawana w Unii
Europejskiej,

- Niestety dla za-
kiadow naszych za-

osiedlit si¢ w Turku i uruchomit tam
whasny zaklad wyrobu trumien oraz
zaklad pogrzebowy. Od tego momen-
tu wlasciciele datuja rozpoczecie pro-

chodnich sgsiadéw,
a ,stety” dla nas
— thumaczy J. Miller
- niektére z nich juz nie wytrzymaly
konkurencji z nami i musialy wycofa¢
si¢ z rynku. My przysposobilismy so-
bie niemiecks technologie i organizacje
pracy, kupujemy materialy wymagane
przez tych, konkretnych, odbiorcéw,
pracujemy na mnajnowoczesniejszych
maszynach i urzadzeniach i na doda-
tek oferujemy gotowy produkt po bar-
dzo konkurencyijnej cenie.

trumny

Firma od czterech pokolen
Pod koniee XIX wieku Ignacy Miller
bedacy wlascicielem zakladu stolar-
skiego wyrabial w nim trumny na po-
trzeby wlasnej duzej firmy pogrzebowej
w Lodzi. W zakladzie tym pracowal
1 uczyl sie jego syn Ignacy Jakub Miller,
ktéry w 1898 roku wraz z zong Helena

nie

Jan Miller nalezy juz do czwaego pokolenia wytwarzajacego

umny wioskie ozdabiane sa motywami wyciskanymi w drew-

dukeji trumien w turkowskiej firmie
Stoltur. Produkeji, ktéra z pokolenia
na pokolenie trwa w rodzinie Milleréw
juz od 105 lat!

Poczatkowo zaklad zlokalizowany
byl na terenie rodzinnego majatku
w Turku. Zalktad dzialat nieprzerwanie
podczas II wojny $wiatowej. Syn Igna-
cego - Zbigniew, pracowal wéwcezas
przymusowo w niemieckiej stolarni,
gdzie nauczyl si¢ fachu i niemieckiej
organizacji pracy. Gdy wrécil po wojnie
do kraju uzyskal tutaj tytut czeladni-
ka.

W 1957 roku Z. Miller zarejestrowal
zaklad na siebie i po §mierci ojea dyna-
micznie rozwinal dziatalnos$é firmy,
zostajac w migdzyczasie mistrzem sto-
larskim. W pare lat pézniej Z. Miller
rozpoczal budowe
nowej stolarni, kto-
ra z powodzeniem
funkcjonuje do dnia
dzisiejszego. Jego
dwaj synowie - Jan
i Marian Miller od
§ dziecifistwa przy-
gotowywani byli do
zawodu, zdobywa-
jac pierwsze szlify
przy ojcu, ktéry dhu-
go shuzyl im rada
i do$wiadczeniem.
Obaj ukoficzyli tech-
nikum przemystu
drzewnego w Jaroci-
nie, a Jan studiowat
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niczna technologie
drewna na Aka-
demii Rolniczej
w Poznaniu.

Jan zajmuje sie
obecnie w firmie
administracja, ka-
drami i marketin-
giem, natomiast
jego brat Marian -
sprawami dotyczacymi produkcji. Ra-
zem przeszli wszystkie szczeble pracy
w zakladzie.

Podgladanie patentow

Przelom w rozwoju firmy nastapit na
poczatku lat osiemdziesiatych, z chwi-
la przejecia firmy przez braci. Pelen
profesjonalizm produkeji trumien oraz
$wiadczenie ushug pogrzebowych na
najwyzszym poziomie - temu celo-
wi stuzyly zagraniczne podréze braci
i ,podgladanie” potentatéw europej-
skich. W 1991 roku rozpoczeto bu-
dowe kolejnego, najwigkszego i obec-
nie gléwnego zakladu, wraz z siedziba
spotki, w ktérym z poczatkiem 1994
roku ruszyta nowoczesna linia produk-

na.

W 1998 roku
r0ZPOCZEL0 Ogrom-
ng inwestycje zwia-
zana z rozbudowa
powierzchni pro-
dukcyjnej zaktadu
o kolejne 2500 m?
1 zamontowanie
najnowoczesniej-
szych linii techno- |
logicznych sterowa- |
nych komputerowo
oraz uzupelnienie .
cyklu produkeyjne- |
g0 0 NOwW3 automa-

S
¢ skiadow

Pla

ania suro

wca - nienaganny porzadek i tad
na to, iz wstepujac do Unii Euro-
pejskiej producenci wszelakich wyro-
6w musza zdad sobie sprawe, Ze nie
ma czego$ takiego jak rynek jednolity.
Owszem, jest wspdlny, szeroko po-
jety obszar wymiany handlowej, ale
nie jednolity. Kazde z panistw czlon-
kowskich ma wlasna, autonomiczna
specyfike i zeby odnosi¢ sukcesy na
wielu rynkach zbytu trzeba sie do tej
odmiennosci przystosowaé najlepiej
jak tylko mozna.

1 dlatego wlasnie, w zakladzie sa
dwie odrgbne, réwnolegle linie pro-
dukeyjne. Do momentu wytworzenia
wstepnie przygotowanych pétproduk-
tow to jest, bokéw, szczytéw, spodéw
1 wierzchéw trumien, jest to produkcja
wspélna. Jednak pézniej rozwidla sie

tyczng suszarnig,

- Zblizamy sie do
momentu, kiedy cale zaplecze techno-
logiczno-maszynowe osiggnie maksy-
malny poziom rozwoju i wydaje sig,
ze nic wiecej nie bedzie mozna zre-
wolucjonizowad — stwierdza wlasciciel
zakladu. - T z tego choéby powodu
najmiodsze pokolenie Milleréw przy-
gotowywane do przejecia zakladu, czyli
moj syn, nie uczy sie juz technologii
drewna, a wlasciwego, nowoczesnego
zarzadzania firmg.

Na rynku rodzimym sprzedawane
jest jedynie 0,6 % produkcii. Jest to po
czesci spowodowane ogromna iloécia
lokalnych producentéw ,warsztato-
wych”. Wykonujacych czgsto trumny
zlej jakosci, ze zlych materialéw. Nie
majacych o ich produkeji wickszego
pojecia, ale bedacych wytwércami lo-
kalnie znanymi, od ktérych zawsze sie
trumny kupowalo,

Trumna trumnie nie réwna
W Stolturze produkuje sie trumny
przestrzegajac technologii i stylisty-
i niemieckiej i zupelnie odmiennej
- wloskiej. Jest to znakomity przyklad

Trumny niemieckie sg recznie zdobione

ona na dwa kierunki — wloski i nie-
miecki.

Trumny wloskie powstaja z tarcicy
o gruboéci 30 mm, z uzyciem plastiko-
wych lacznikéw naroznikowych, kto-
rymi laczone sa elementy skladowe.
Wykoriczone sa lakierami poliestro-
wymi o wysokim polysku i widocz-
nym rysunku drewna. Ozdabiane sa
motywami wyciskanymi w drewnie.
Natomiast niemiec-
kie wykonuje sie
z tarcicy o grubosci
20 mm, Yaczonej na
taczniki metalowe,
wykancza sie la-
kierami matowymi
z uzyciem specjal-
nych podkladéw,
gruntéw i izolagji,
z calkowicie za-
krytym rysunkiem
drewna lub imitacjg
nanoszona na etapie
produkeji. W trum-
nach niemieckich [
CZESto pojawiaja sie

rzezbione zdobienia i co jest godne
podkreslenia - wszystkie wykonane
r¢eznie,

W zwiazku z tym w zakladzie funk-
cjonuja takze dwie niezalezne lakiernie
i magazyny.

Porzadek i solidnos¢

Przebywajac w zakladzie uderza lad
i porzadek tu panujacy. Przed halami
prozno szukac jakichkolwiek zbednych
przedmiotéw, a na placu skladowania
drewna, niczym rzymscy legionisci ze-
brani w symetryczng falange, czekaja
na swoja kolej pakiety tarcicy. Jak
mawia wlasciciel - my nie mamy
czasu na balagan! Wszystkie odpady
poprodukeyjne sa pneumatycznie prze-
noszone do silosu zbiorczego. Z niego,
po opadnigciu na dno, podajnik §lima-
kowy transportuje je do kotla firmy
Weiss, w ktérym sg spalane. Energia
cieplna uzyskana w ten sposéb wy-
korzystywana jest w suszarniach oraz
do ogrzewania hal i budynkéw socjal-
nych. Wszelkie nadmiary odpadéw sa
odsprzedawane firmie produkujacej
plyty drewnopochodne.

Firma juz trzykrotnie zdobywa-
fa prestizowy tytul przedsiebiorstwa
Fair Play w konkursie organizowa-
nym przez Krajowa Izbg Gospodarcza.
Ostatnio w zwigzku z tym otrzymala
zloty certyfikat Fair Play stawiajacy ja
wsrod grona firm promujacych zasady
etyki, uczciwosci i solidnosci w dzia-
falnosci gospodarczej.

W zeszlym roku Stoltur znalazt sie
na zaszezytnym dwunastym miejscu
w ,Zlotej Setce” najlepszych firm
Wielkopolski. Wszystko wskazuje jed-
nak na to, Ze juz w tym roku znaj-
dzie si¢ w pierwszej dziesiatce. Juz
produkuje 2500 trumien miesiecznie,
a zamierza, poprzez dalsze inwestycje,
wytwarzac ich jeszcze wigcej.

Krzysztof Fechner

Trzecia linia produkgji deski barlineckiej

Stale rosngce zainteresowanie produktami marki Barlinek sktonito firme
do wybudowania nowej linii produkcyjnej deski barlineckiej o wydajnosci

okolo 1 500 000 m? rocznie.

Otwarcie trzeciej linii produkeyj-
nej deski barlineckiej nastapi jeszcze
w roku 2004 i pozwoli zwiekszy¢ pro-
dukcje do poziomu 4 mln m? No-
wa hala wraz z czgscig magazynowa
0raz SBZUHOWHIQ
ma powierzchnie
11 400 m®. Na jej fa
potrzeby zostaty za-
kupione najnowo-
czesniejsze urzadze-
nia podnoszace wy-
dajnoéé oraz gwa-
rantujace najwyzsza
jakosé wyrobow:,

System WoodEye
shuzy do kontroli,
wykrywania i klasy-
fikacji jakosciowej
wad wystepujacych
w drewnie. Daje
catkowita pewnosé

- -

wykrycia réznic w odcieniu i barwie
lamelek bez zatrzymywania, a nawet
zwalniania tempa produkcji. Wykrywa
on takze wszelkie inne bledy i skazy,
jak np. odchylenia od kata, zakléco-

na prostoliniowos¢, bledy wymiaru,
gniazda zywicy, seki i dziury po se-
kach, drobne ubytki, czyli wszystko
to, co moze mie¢ wplyw na koricowa
jakos¢ drewna i jego przydatnoéé przy
produkeji podiég naturalnych.

Poniewaz bardzo istotnym ele-
mentem podczas produkeji wyrobéw
z drewna jest uzyskanie odpowiednie-
£0 wysuszenia surowca, czescia nowej
linii produkeyjnej jest zesp6l komér
suszarniczych o pojemnoéci zatadun-
kowej ponad 2000 m®. Wysoka ja-
ko$¢ produktu koricowego zapewniaja
wentylatory rewersyjne, gwarantujace
dwukierunkowy przeplyw powietrza
1 mozliwos¢ regulacji szybkosci jego
przeplywu. Perfekcyjng dokladnosé
i stabilno$é parametrow zZapewniajg
elektroniczne urzadzenia, ktére umoz-
liwiaja automatyczna, cyfrows kontro-
lg cyklu suszenia, wizualizacje cyfrowe
wszystkich parametréw, sondowanie
temperatury i wilgotnosci drewna, wi-
zualizacje zuzycia wody, energii elek-
trycznej i termiczne;j.

Dla zachowania wszelkich wymagar

bezpieczeristwa i ochrony $rodowiska
firma zadbata o instalacje przeciwpoza-
TOW3, Wyp0osaZong w nowoczesne sys-
temy nadzorowania, wykrywania i wy-
gaszania iskier. Dzieki wysokiej wraz-
liwosci czujnikéw, system rozpoznaje
i natychmiast niweluje niebezpieczne
iskrzenie. Centralka uruchamia uktad
gaszenia woda, ktéry pod cisnieniem 7

baréw wytwarza silnie rozpylong mgle
wodna thumiaca wszelkie iskry. Linia
wyposazona bedzie takze w samodziel-
ng lakiernig, nowoczesny wezet obréhb-
czy, a takze urzadzenia do pakowania
wyrobu. Calos¢ inwestycji zamyka roz-
budowa kotlowni. Rozbudowa zakladu
Barlinek SA oznacza okoto 200 nowych
miejsc pracy. (NAD)



